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UNITE DE GUIDAGE GH/GHB
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N° Descritpion Matériaux
1 Corps Aluminium anodisé
2 Plaque Aluminium anodisé
3 Joints Polyuréthane
4 Bagues Bronze fritté / Douilles a billes
5 Colonnes Acier C45 chromé

DAT_CH

MANUFACTURE PNEUMATIQUE



/
UNITE DE GUIDAGE GH/GHB

GH aluminium anodisé aluminium anodisé polyuréthane - bronze bronze fritté acier chromé C45

GHB aluminium anodisé  aluminium anodisé polyuréthane - bronze douilles a billes acier chromé C45
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UNITE DE GUIDAGE
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@ mm D El Gl G2 G3 G4 G5 G6 G7 G8 G9 Gl10 | G H H1
12 10 1 65 30 75 63 27 27 16 37 13 66 325 46 15
16 10 1 65 30 75 63 27 27 16 37 13 71 325 46 15
20 12 15 79 34 108 76 32 36 22 58 15 87 325 58 20
25 12 15 79 34 108 76 32 36 22 58 15 90 325 58 20

@ mm L1 L2 M1 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8 M1 MI12 | M13 M3L | P1

12 125 37 22 24 12 10 51 54 15 4 32 / 16,25 / M4
16 125 37 22 24 12 10 51 54 15 4 32 / 16,25 / M4
20 160 37 23 38 18 12 65 68 20 6 40 23 1625 | 40 M6
25 160 37 23 38 18 12 65 68 20 6 40 23 1625 | 40 M6
@mm | P2 P P4 P5 P7 P8 P9 P13 P2 R S SP1 | SWI1 SW2 | SW3
12 8,5 M4 55 55 4,5 7 4,5 / 6,5 3| 3 10 19 8
16 8,5 M4 55 55 4,5 7 4,5 / / 6,5 3|1 3 10 19 8
20 10,5 M5 6,5 7 55 9 6 5 5 8,5 3| 22 13 27 13
25 10,5 M5 6,5 7 55 9 6 5 5 8,5 3| 22 17 27 13
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UNITE DE GUIDAGE GH/GHB

Graphique de la charge maximale autorisée en fonction de la projection
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UNITE DE GUIDAGE GH/G
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@ mm D El Gl G2 G3 G4 G5 G6 D GC7| G8 G9 Gl10 Gl H H1
32 12 4,3 97 49 125 90 45 50,2 30 76 17 94 | 16,25 | 74 31
40 16 1 115 58 139 110 54 58,2 35 81 21 105 19 87 36
50 20 18,8 137 69 148 124 60 70,2 40 78 26 106 | 2325 | 104 45
63 20 15,3 152 85 178 145 79 85,2 45 107 26 121 | 2825 | 119 45
80 25 21 189 105 215 180 99 106 45 128 34 128 36 148 56
100 25 24,5 213 129 220 200 120 131 55 128 39 138 | 44,5 172 56

@ mm|[ Ml M2 M3 M4 M5 M6 L1 L2 D Pl pP3 DP7] DP8 P9 SW1 | SW
32 32,5 6l 23 n 63 78 177 38 M6 10 6,5 10,5 6,5 15 17
40 38 69 23 15 76 84 192 35 M6 10 6,5 10,5 6,5 15 17
50 46,5 85 24 15 88 100 205 39 M8 16 8,5 13,5 9 22 24
63 56,5 100 24 15 89 105 237 41 M8 T6 8,5 135 9 22 24
80 72 130 30 20 110 130 280 47 MTO 8 I 8 1 27 27
100 89 150 30 20 115 150 280 37 MTO 18 T 8 TI 27 27
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UNITE DE GUIDAGE GH/GHB

Graphique de la charge maximale autorisée en fonction de la projection

I —
GH-32/100 1500177
1400 ll
] |
1300 “
\
1200 \
1100\
Z 1000 \\ lo 80/ @ 100
& o0 \\\
2 \
2 8001 [0 50/ 2 63]
s iR
20 ool YT\
o \ @40 |
G s00l_\ I
\\ \ N a|32
400
\VENANER N J
300 N 4
200 N
P
100 ~ N~ ~ —— ]
100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
Projection (mm)
—
|
\
1000 I
900 ‘\
800\
| 1
— 7001*‘1”80 2 100]
= |
o 60001
hi \ 5070 63
2 soo[ \[V[ 12 g 03|
2 1\ [ [ ]
a 400\\ \ 240 |
) 1
po  300T°\\ [0327]
] \\ ' :
6 200 N
HRAN A
100 \\ N \72 -
— — —
100 | 200 ' 300 ' 400 ' S00 ' 600 700 | 800 900 1000 1100 1200

Projection (mm)

DAT-CH

MANUFACTURE PNEUMATIQUE

7/12



GU aluminium anodisé aluminium anodisé polyuréthane - bronze bronze fritté acier chromé C45
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UNITE DE GUIDAGE QU
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N° Descritpion Matériaux
1 Corps Aluminium anodisé
2 Plaque Aluminium anodisé
3 Joints Polyuréthane
4 Bagues Bronze fritté
5 Colonnes Acier C45 chromé
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UNITE DE GUIDAGE
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@mm D G1 G2 G3] G4 G5 G7/ GY9| G11| G14| GI15 H H1 L1 L2 M1| M2| M3
12 10| 65 30 38 63| 27 16| 13 25 6,5 53 46 32| 74 10 32| 24| 12
16 10| 65 30 38 63| 27 16| 13 25 6,5 60 46 32| 74 10 32| 24| 12

@mm| M4 | M5 Me| M7, M9| P1 P2 P3 P4 P5 P6 P7 P8 P9 R | SW1| SW2 SW3
12 10 22 54 51 M4| M4 15 8 52| 55| 45| 45 7 85| 65 8 10| 19
16 12 22 54 51 M4| M4 15 8 52| 55| 45| 45 7 85| 65 8 10 19

Graphique de la charge maximale autorisée en fonction de la projection
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UNITE DE GUIDAGE
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@mm D | G1 | G2 | G3 G4 | G5 | @G7| G9 | G11| G14| G15| G16 | G17 | H H1 R M1 | M2 | M3
20 12| 100| 40 | 48 90 | 38 22 17 32 8 71 24 10 76 | 20 | 85 30 | 465| 19
25 12| 100| 40 | 48 90 | 38 22 17 32 8 76 24 | 10 76 | 20 | 85 30 | 465 | 19

@mm| M4 | M6 | M7 | M8 | M11| L1 L2 | @P1 P3 | @P4| P5 | @P6 | @P7 | @P8 | @P9 | P10 | SW1| SW2 | SW3
20 12 70 | 48 15 55 75 12 M6 15 9 9 M8 | 6,5 11 14 7 13 ] 13 27
25 12 70 | 54 15 55 83 12 M6 15 9 9 M8 | 6,5 11 14 7 131 17 | 27

Graphique de la charge maximale autorisée en fonction de la projection
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UNITE DE GUIDAGE
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G5 G10+stroke G9 M3 M4
M1 Gl4

L2+stroke G3 M7

32 12 78 100 48 48 95 45 48 30 17 94 325 78 74 31
40 12 10 106 56 58 101 53 64 35 21 105 38 10 80 36
50 16 63 125 66 59 120 63 67 40 25 106 465 6,3 9 45
63 16 98 132 76 76 127 73 76 45 25 121 565 98 104 45
80 20 20 165 98 90 160 95 97 45 34 128 50 9 130 56
100 20 20 185 118 110 180 115 117 55 39 138 70 105 150 56

32 325 58 23 1" 78 46 108 14 M6 6,5 12 17 17
40 38 64 23 15 84 52 120 10 M6 6,5 12 19 17
50 46,5 80 24 15 100 65 130 6 M8 8,5 15 24 24
63 565 95 24 15 105 65 145 4 M8 85 15 24 24
80 72 130 285 16 130 7 170 9 M10 M 18 30 27
100 89 150 30 18 150 71 190 9 M10 1" 18 30 27
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